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Sur les voies h fort trafle, et en raison dee vi-tesses 
accra.es de circulation, les appareils de vole tele que lee aiguil- 
lages et les eroisements sont soxunis k des conditions de travail 
trfes d-ureso C«est en particxilier le eas poiar les coeurs de eroise- 
5 ments oil les files de roxilement presentent n^cessairement ime dle- 
contlniiitd g€n6ratrlce de chocs r^pdtes* Oeci condxiit k oonstituer 
les coe'Qrs de crolsement par moxQaee en acler an manganese ; -an. tel 
acler n»est pas soudable & 1' acler aa carbone des rails qixl ^ennent 
se raccorder aax coeirrs de croisement* On est done g^neralement amend 

10 k r^aliser la liaison des appareils de vole aux rails qui y aboutis- 
sent par eclissage, ce qu± engendre encore les chocs suppl6mentalres 
aa passage sur les appareils* 

On a envisage d^utlllser des pieces de raccordement entre 
le coeur et les rails qui y aboutlssent» mals les coeurs moulds ont 

15 en gdndral une structure creuse ou tubulaire alors que les rails ont 
une section pleine* II en rdsulte des difflcultds pour la realisation 
de telles pieces de raccordement qui doivent avoir une forme trfes com- 
plete pour assurer une continuity entre une section tuhulaire et la 
section usuelle d*un rail, ^Igaole par exemple* 

20 la prdsente Invention apporte une simplification k la rea- 

lisation et k la mise en oeuvre des Elements de raccordement* SUe- 
apporte en outre des indications sur le choii de l^CLliage k utiliser 
pour permettre un soudage correct k la fols au coeur de crolsement 
mould et aux rails qui vlennent s*y raccorder* 

25 H' invention conceme un apparell rdallsd en acler - au man- 

ganese mouldy destind k 6tre raccordd k des rails en acler au carbo- 
ne , au moyen d*didments de raccordement soxidds k la fols k 1* apparell 
et aux rails* Selon I'lnventiout les extrdmltds llbres des files de 

roulement de l^appareil ont tane section de m6me profil que le rail 

k raccorder et l*eldment de raccordement a dgalement le mSme profil 

30 que le rail. 

Selon une forme prdf drentlelle de 1» invention, l*dldment 

de raccordement est en acler contenant 0k0,15^de carbone, 0,5 k 
1»5 ^ de manganese, 0 k i ^ de silidum, 19 k 22 ft de nickel, 24 k 
28 ^ de chrome, 0 k 0,5 de molybd^ne, le reste dtant du fer ou des 
35 impuretds diverse s* 

Ii* invention va maintenant dtre ddcrlte avec plus de ddtails 
en se rdf ^rant k un mode de rdallsation pasrtlouller donnd k tltre 
d^exemple et reprdsentd par les dessins annexd's* 

La figure 1 est une vue de dessus d*un coeur de crolsement 
4,0 en acler mould destind a constituer la partie centrale d'un alguiUage 

• ••/*•• 
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de vole de cshemin de tex. 

la figure 2 es1; ime coupe selon II-II de la figure 1 • 
La figure 3 est ime coupe selon III-III de la figure !• 
La figure 4 est uae coupe selon IV-IV de la figure 1 • 
5 En se r^ferant h 1* ensemble des figures 1 k 3, on voit que 

le coeur de croisement est constitue globalement de f aQon 

classique en acier motile au mangaafese avec des sections transTrerea* 
les pr^sentant des profile creux* L« acier de moulage est ici xm acier 
au manganese pr6sentant par ezemple la composition suivante t car^ 

10 bone 1 k 1,3 5^, manganese 11 Ji 14 5*, silicium 0 h 0,0,7 f^f nickel 
0 k 0,5 ^9 chrome Oh 0,5 molybdfene Q h 0,5 ^. 

Vers les extr^mit^s de raccordement, les parties de giiidage 
ext^rieur 3 disparaissent et les deux files de roiilement 2 ee dis- 
jpignent h leur paz*tie sup^rieure et prennent progressivement la 

15 section d«un rail Vignole en rest ant lieespar la semelle 4 qui cons- 
titue le patin du rail. 

L»appareil de vole est muni, h cliaque extr^mit^ des files 
de roulement, d'tm coupon de. raccordement 6 de mSme section que le 
rail et que la partie termlnale de la file de roulement 2 qui lui 

20 correspond^ 

La pi&ce de raccordement est constitute en acier prtsen- 
tant la ccnaposition suivante i carbone O h, 0,15 manganese 0,5 k 
1,5 ^, silicixim 0 k 1 9^, nickel 19 & 22 ^, chrome 24 a 28 ^, molyb- 
dfene 0 a 0,5 le reste 6 tant du fer ou des impuretts. 

25 Ohaque coupon de raccordement 6 a une longueur comprise 

entre 50 et 80 mm, ce qui reprdsente le maximum adniis pour des rai- 
sons de stcuritt en cas de rupttare d'une soudure« La foonme et la 
composition des pieces de raccordement 6 permettent leur soudure h 
l*arc sur les extrtmitts des files de roulement 2« Cette soudure est 

30 realises par le fabricant du coeur de voie, et 1* ensemble soudt, 
appareil plus coupon de raccordement, est soumis h une trempe a 
1080 h 1100^0 avec refroidissement h l«eau» L» appareil est livrt 
h I'utilisateur muni des coupons de raccoird^ent 6* 

L^ appareil ainsi equipt peut alors, h son emplacement dt- 

35 finitif ou sur un chantier de preparation, dtre soudt par alumino- 
thermie axix rails normaitx en acier au carbone. Aucun traitement 
n*est ntcessaire apres cette seconde soxidurie car la longuexir du cou- 
pon 6 est suffisante pour dviter la sensibilisation de 1* acier au 
manganese de 1' appareil proprement dit au cours de cette deuxi^e 

40 operation de soudure. , 
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Bien eutendu 1' invention n'est pas strictement liiaitee 
au mode de realisation qui a ^te d^crit h titre d'exemple, mais elle 
ooxme e^alemexLt des realisations qiii n*en dif jfereraient que par des 
details, par des variantes d* execution ou par 1' utilisation de moy- 
5 ens equivalents* On peut par exemple souder le coupon 6 sur I'extre- 
mite par alianixiotliexmie* 

On peut aussi egalement concevoir, au lieu de realiser 
d»abord un coupon 6 sonde ensuite k la file 2, de realiser directe- 
ment un element de raccordement par depdt h I'arc d'une masse metal— 
10 lique de m§me forme et de mSme volume, en utilisant des electrodes 
conduisant & un depdt de mdme composition que eelle du coupon 6 
def inie plus haut j le traitement thermique ulterieur sera egale- 
ment le m^e« 
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1 Appareil de voie r^alis^ en acier au aanganeae jnouLLe, 
et destine h §tre raccorde k des rails en acier au carbone au moyen 
d* Elements de raccordement sondes h la fols h, 1' appareil et aox rails 
5 qui 8*7 raccordent, dans lequel les eztr^aiit^s llbres des files de 
rouleaent de 1* appareil et 1' Element de raccordeaent ont une section 
de mdae prof 11 que le rail k raccorder, 

caract^ris^ par le fait que l^^l^ment de raccordeaent est en acier 
comportant : carbone 0 k 0^15 manganfese 0,3 k 1»5 ^» slllclum 0 k 

10 1 ^, nickel 19 k 22 f^, chroAe 24 k 28 molybdbne 0 k 0,5 9^, le 
reste ^tant du fer ou des impuret^s* 

2.- Appareil de vole selon revendlcation 1, caractdrls^par 
le fait que l*£L^fflent de racoordement est une pl&ce' r^aUs^e stfpar^- 
ment puis solldarls(Se avec 1* appareil en atelier, par soudure sulvie 

15 d*une trempe k 1080 k IIOO^C avec refroidlsseKent k l*eau. 

3*— Appareil de vole selon revendlcation 1, caractdrls^ par 
le f alt que I'Sl^ment de raccordeiaent est r^alls4 dlrectement sur 
chaque extr^ialt^ libre des files de roQlement* par d^pdt k l*arc k 
partir d* Electrodes condulsant k un d^pdt de composition selon la 

20 revendlcation 1, sulvl d*une trenqpe k 1080 k 1100«C avec refroldls- 
sement k l*eaa* 
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